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E=ditorial

El editorial del nUmero anterior
de DESPEGA trataba acerca del
proceso de planificacion estratégica
puesto en marcha en el seno de
Grupo Aciturri con el objetivo de
definir el lugar que nuestra empresa
quiere ocupar dentro de cinco anos.
El articulo recogia lo importante
que es ser conscientes del camino
recorrido en 30 afos de historia y
de la posicion que ocupamos
actualmente, y apuntaba al mismo
tiempo la necesidad de mirar hacia
delante con el propdsito de definir
el futuro que queremos para Grupo
Aciturri y el camino que vamos a
seguir para alcanzarlo.

La posicion que tenemos
actualmente es, por multiples
razones, la mejor de la historia del
Grupo. Contamos internamente con
la mayor gama de tecnologias de
la historia y disponemos en el
exterior del mayor numero de
proveedores que hemos tenido
jamas. Tenemos una plantilla cuyo
nivel de compromiso con el proyecto
empresarial es absolutamente
envidiable y la percepcion que los
clientes tienen de nuestro trabajo
ha ido mejorando a medida que
evolucionabamos hasta alcanzar
niveles que no habiamos conocido
anteriormente. Las instituciones
regionales y nacionales, tanto en
el ambito publico como privado
(Junta de Castilla y Ledn, CDTI,
Atecma, Hegan, etc.), reconocen la
labor que viene realizando Aciturri,
hemos desarrollado eficazmente
nuestros sistemas de informacion
y comunicacién, gozamos del mayor
numero de contratos a largo plazo
de la historia del Grupo vy

presentamos los mejores
indicadores de calidad y entrega
que nunca hemos tenido.

Y desde el pasado 25 de
septiembre, tras la ampliacién de
capital y la formalizacion de la
entrada de Caja de Burgos en el
accionariado de Grupo Aciturri,
contamos con la mejor situacion
financiera de nuestra historia.

En los ultimos afos el Grupo ha
profesionalizado la gestién de sus
procesos de fabricacion. La llegada
de Caja de Burgos, entidad
financiera de referencia en la
Regidén, incrementa nuestra
capacidad para abordar proyectos
de mayor talla y nos aporta la
experiencia necesaria en gestion
financiera para llegar a ser la
empresa tractora del sector
aeronautico en Castilla y Leon.

Estamos preparados para dar el
salto. La confianza depositada por
Caja de Burgos en nuestro proyecto
significa que vamos a jugar en
primera. Y que vamos a hacerlo con
presupuesto de primera y frente a
rivales de primera. Necesitamos por
tanto un equipo de primera, sin
galacticos ni galacticas, pero si con
jugadores y jugadoras dispuestos
a meter la pierna en cada jugada y
sudar la camiseta hasta el ultimo
minuto en todos los partidos. Ya no
podemos echarnos atrads. En
nuestras manos estd pelear por
clasificarnos con los mejores para
la "Champions League" o jugar con
los mediocres para evitar el
descenso.




Caja de Burgos adquiere el
20% de Grupo Aciturri

Representantes de Grupo Aciturri y Caja de Burgos durante la rueda de prensa de presentacion del acuerdo

Caja de Burgos y Grupo Aciturri
firmaron el pasado martes 25 de
septiembre el acuerdo por el que
la entidad financiera adquiere un
20% del capital social del Grupo.

La entrada de la Caja en el
accionariado de Grupo Aciturri se
materializa mediante una
ampliacidn de capital de 7 MM de
euros y la creacion de una nueva
sociedad denominada Aciturri
Aeronautica en la que Caja de
Burgos asume el 20% del capital
social. En esta nueva sociedad se
integran Mecanizados Ginés,
SPASA, CASTLE AERO, INDEX
Servicios de Ingenieria y todos los
activos del Grupo en el negocio
aeronautico.

El acuerdo suscrito entre
ambas compafiias recoge ademas
la posibilidad de realizar una
segunda ampliacién de capital en
2010 de hasta 11,5 MM de euros,
manteniendo Caja de Burgos en
todo momento el 20% de la
sociedad.

Tras la firma ante notario de
la documentacidon que recoge el
acuerdo, representantes de Grupo
Aciturri y Caja de Burgos
presentaron a los medios de
comunicacion los detalles de la
operacion en una rueda de prensa.

En la comparecencia ante los
periodistas el Presidente del Grupo
definié el dia como "uno de los
mas importantes de nuestra
exitencia empresarial" y aclard
que este nuevo proyecto nace con
el objetivo de colaborar
decididamente en el desarrollo de
la industria aeronautica en Castilla
y Ledn.

El Director General de Caja de
Burgos, D. Leoncio Garcia, subrayd
"el fantastico historial de las
empresas que conforman Grupo
Aciturri y participan actualmente
en los principales proyectos de los
constructores aeronauticos" y
definié la operacion como
"estratégica para la evolucién del
sector aeronautico en Castilla y
Ledn".
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Por su parte, Rafael Barbero,
Responsable de Empresas
Participadas y Sindicados de Caja
de Burgos y que representara a
la entidad financiera en Consejo
de Administracién de la nueva
Sociedad, garantizé todos los
recursos necesarios para aportar
al proyecto los conocimientos
financieros y de gestion de la
entidad de ahorro.

Alvaro Ferndndez Baragafio,
Director de Operaciones del Grupo,
expuso ante los medios los
objetivos que permite abordar el
acuerdo suscrito con la entidad
financiera y que derivan del actual
proceso de reflexidén estratégica:
la orientaciéon hacia el
conocimiento para incorporar
nuevas tecnologias, la apuesta
clara por el desarrollo del material
compuesto, el conformado de
chapa y la soldadura, y la puesta
en marcha de un proyecto de
internacionalizacion basado en la
creacion de oficinas técnicas y
comerciales cerca de los
principales clientes.



Airbus integra en el AA00M
los primeros sponsons

Los primeros "sponsons" fabricados por Grupo Aciturri han sido integrados con éxito en el avion 1

Los "sponsons" fabricados y
montados por Grupo Aciturri han
sido integrados con éxito en la
FAL (Linea de Montaje Final) del
A400M en las instalaciones de
EADS CASA en Sevilla. Se trata
de la primera estructura
aeronautica montada
integramente en Grupo Aciturri.

Tras la primera
entrega a finales
del pasado mes de
mayo, el Grupo
prevé suministrar
dos conjuntos mas
antes de que
finalice el ano, los
correspondientes a los aviones 2
y 3 a finales de octubre y
noviembre respectivamente. En
2008 la planificacién incluye entre
6 y 8 entregas, que iran
incrementandose progresivamente
con el objetivo de alcanzar la
maxima cadencia en 2013, afio
en el que el Grupo suministrara
36 aviones.

Los conjuntos suministrados
por Grupo Aciturri incluyen los
MOP 's izquierdo y derecho, los
MIP ‘s de ambos lados y un bloque
de piezas en acompafiamiento,
componentes que Grupo Aciturri
entrega sin montar y que son
integrados en la linea de montaje
final.

El Grupo cuenta con una concesion
de SOCATA para asumir también
los tratamientos superficiales
de las piezas que lo precisen

Todas las empresas del Grupo
participan en el proyecto. SPASA
y Mecanizados Ginés asumen la
fabricacion de piezas mecanizadas,
Index el disefo de los utillajes de
verificacion y los destinados al
conformado de piezas de chapa y
Castle Aero la fabricacion de piezas
de chapa, la gestidn del programa,
la subcontratacién y el montaje
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final, que engloba las operaciones
de ensamblaje, taladrado vy
remachado, aplicacion de sellante,
pintura, los procesos de
verificacién de cada una de las
fases y la verificacion final
mediante medicion "laser truck".

Al mismo tiempo Castle Aero
cuenta con una concesion de

SOCATA para
hacerse cargo en el
avion 2,

actualmente en
montaje, de los
tratamientos
superficiales de
todas las piezas que
lo precisen.

La entrega de la primera
estructura aeronautica adjudicada
"llave en mano" supone la
superacidon de un reto importante
para el Grupo. Ahora las
principales dificultades del
proyecto son los cambios
constantes del Programa vy la



reduccion de los tiempos de
montaje. En cualquier proyecto
aeronautico el montaje de las
primeras unidades implica la
aparicién de ajustes, nuevas
necesidades, modificaciones en
las piezas fabricadas, blusqueda
de nuevos materiales vy
proveedores, etc. En el caso del
A400M esta situacion se extendera
al menos hasta el ensamblaje del
sexto avion, momento en el que
el Programa prevé llevar a cabo
una parada para actualizar todas
las modificaciones que se hayan
ido incluyendo hasta ese momento
con el propdsito de normalizar los
trabajos.

La llegada de este proyecto
conlleva muchas novedades en lo
referido a tareas de montaje,
ingenieria, abastecimiento de
comerciales, etc. que elevan los
tiempos de produccién. En este
aspecto el objetivo del Grupo es

Linea de montaje final del A400M en Sevilla

qgue una vez alcanzada la maxima
cadencia el tiempo de montaje se
haya reducido a la mitad del
empleado en el correspondiente
al avién 2.

El A400M es un proyecto
impulsado por Francia, Gran
Bretafia, Bélgica, Alemania,
Luxemburgo, Turquia y Espafia con
el objetivo de producir un avion de

transporte militar de Ultima
generacion. Las compras de estos
paises mas las realizadas por
Malasia y Sudafrica aseguran la
construccién de al menos 192
aparatos. Actualmente el Grupo
compagina el montaje de los
sponsons con otros trabajos para
el A400M, como los actuadores, la
placa soporte o el equipo de izado
del motor TP400 D6.

INDEX disena un nuevo banco

Index ha entregado a FAGOR Electrénica una
nueva generacion de la maquina para control del
funcionamiento de placas de induccidn.

El desarrollo de la ingenieria de Grupo Aciturri,
de acuerdo a las especificaciones técnicas aportadas
por el cliente, permite automatizar completamente
el proceso de verificacidn del funcionamiento ide
las placas de inducciéon fabricadas por FAGOR.

Index habia disefiado anteriormente una maquina
similar a la actual, pero que permitia testar un Unico
tipo de placas. La nueva maquina de induccién,
ademas de comprobar la presencia o no de cazuelas,
la potencia de las resistencias y los mandos de

de pruebas para FAGOR
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control, esta ideada para probar estas funciones en
los diferentes tipos de placa que produce FAGOR
Electronica. Para ello Index ha incorporado en el
nuevo disefio dos carros exteriores especiales cuya
funcidén es intercambiar automaticamente los
elementos necesarios para las comprobaciones de
cada tipo de placa, asi como un pequefio elevador
ubicado dentro del bastidor de la maquina y que
permite realizar los cambios en las "camas" de
comprobacion.

La puesta en marcha de la nueva maquina aporta
a FAGOR Electronica un ahorro considerable en los
tiempos de verificacion del correcto funcionamiento
de sus placas.

T-_—
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Mecanizados Gineés incorpora
un nuevo torno de 8 eJes

El nuevo torno aporta una extraordinaria rigidez y una elevada velocidad de cambio de herramienta

Las instalaciones de
Mecanizados Ginés cuentan desde
principios de septiembre con un
nuevo centro de torneado
TAKISAWA de 8 ejes modelo
TMM-250, que estara dedicado a
la fabricacion de racoreria "recta"
y piezas de dos puestas.

La maquina incorpora una
bancada de una sola pieza
construida con una inclinacién de
459, condicidn que le otorga una
rigidez excepcional caracteristica
de los centros de torneado de esta
firma japonesa.

Los dos cabezales del nuevo
torno son de ultima generacién y
cuentan en su interior con motores
refrigerados FANUC de ultima
generacién. El cabezal izquierdo
soporta un plato de 254 mm. con
paso de barra Util en todo el husillo
y plato de 75 mm. El cabezal
derecho tiene un paso de barra
de 51 mm. con un plato de 210
mm.

La potencia de los motores es
de 22/15 Kw. en el cabezal
izquierdo y de 18,5/11 Kw. en el
derecho. Ambos vienen ademas
equipados con un motor
independiente para el eje "C" y
con freno de disco.

El torno integra dos torretas,
una de ellas en la parte superior
de los cabezales enfrentados y la
segunda en la parte inferior.

Ambas trabajan de forma
independiente, de manera que
pueden actuar cada una de ellas
en un cabezal o las dos a un
tiempo en cualquiera de los dos
cabezales. Esta caracteristica
aporta una gran flexibilidad y la
posibilidad de igualar los tiempos
de mecanizado de los dos
cabezales para reducir asi el
tiempo-pieza.

Las dos torretas incorporan 15
posiciones y todas ellas pueden
ser motorizadas. La torreta
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superior cuenta ademas con la
posibilidad de desplazarse fuera
de centro gracias a que el carro
soporta un eje adicional ("eje y")
que puede desplazarse en un
recorrido de 100 mm.

Mecanizados Ginés ha equipado
el centro de torneado con bombas
de refrigeracion para elevar la
presiéon de salida de refrigerante,
un sistema de cambio rapido de
pinzas en el husillo principal, un
equipamiento de pinzas que cubre
la capacidad maxima del torno
cuando trabaja en barra y un
alimentador que incorpora entre
sus funciones la extraccién
automatica de retales.

El nuevo centro de torneado
TAKISAWA aporta wuna
extraordinaria rigidez, una elevada
velocidad de cambio de
herramienta y mayor autonomia
al disponer de cargador de barras
y un software capaz de controlar
la vida de las mismas.



A330-200 MRTT: entregadas
las dos primeras unidades

Grupo Aciturri culmina las entregas correspondientes a las dos primeras

unidades del A330-200 MRTT. La produccién del paquete asignado por

CASA continuara cuando se produzca el lanzamiento de la segunda fase

del programa, que incluye tres nuevas unidades del avion de repostaje en

vuelo que completan las cinco adquiridas por las Fuerzas Aéreas Australianas

A comienzos de 2006 EADS
CASA adjudico a Grupo Aciturri el
paquete "Alas" del A330-200 MRTT
(Multi Role Tanker Transport o
Tanque de Transporte Multitarea),
el avion de abastecimiento en vuelo
derivado del A330.

El Grupo ha hecho entrega de
los elementos correspondientes a
las dos primeras unidades y
prepara para el lanzamiento de
las 3 unidades que restan para
completar el contrato suscrito
entre CASA y Grupo Aciturri. El
trabajo asignado comprende
elementos estructurales y de
tuberia y en su realizacién
participan tanto Castle Aero, que
se hace cargo de la gestion,
ingenieria concurrente y montaje
de algunos de los conjuntos

El nuevo derivado de Airbus comenzara a volar a principios de 2008

incluidos en el paquete, como
SPASA y Mecanizados Ginés que
asumen la fabricacién de
elementos mecanizados. La mayor
parte de las piezas incluidas en
este paquete se realizan en
aluminio, aunque el proyecto
incluye ademas piezas en titanio
y casquillos en diferentes aceros.

El paquete adjudicado a Grupo
Aciturri incluye ademas el
suministro de algunos
componentes que forman parte
del sistema de combustible y el
PYLON, elemento que conecta las
alas y las piezas que cuelgan de
las mismas.

Aciturri trabaja en este
proyecto directamente para EADS
CASA, compafiia que es
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responsable directa de la
modificacion del A330 para
convertirlo en avién cisterna, y
provee a esta compafiia de los
elementos integrados en el
paquete "Alas" necesarios para el
montaje de cinco aparatos que ya
han sido adquiridos por las Fuerzas
Aereas Australianas para sustituir
a los antiguos aviones cisterna
Boeing 707. La entrega de estos
aviones comenzara a realizarse
en 2008 y su entrada en servicio
esta prevista en 2009.

Grupo Aciturri ya contaba con
experiencia en la realizacion de
elementos para aviones de
repostaje en vuelo, concretamente
en el MRTT A310 para el que se
fabricaron los mismos componen-
tes que en esta ocasion.



Aciturri fabricara los perfiles
de titanio para la BF del A380

Gracias a un acuerdo con CASA el Grupo el mecanizado de este tipo de perfiles,

trabajo que anteriormente subcontrataba. Aciturri elimina asi los problemas que

generaban los retrasos en las entregas del antiguo proveedor. El Grupo fabricara

integramente sus perfiles para la Belly Fairing del A380 y suministrara perfiles a

CASA para trabajos en otras secciones de esta misma zona del avion.

SPASA ha comenzado ya los trabajos de mecanizado de los perfiles de la Belly Fairing

Grupo Aciturri fabricara
integramente los perfiles de titanio
necesarios para el trabajo que
tiene asignado en la zona 2 de la
"Belly Fairing" del A380 vy
suministrara este tipo de perfiles
a CASA para la realizacién de
trabajos en otras secciones de la
misma zona del aparato.

Desde el arranque de los
trabajos en la estructura del A380
Grupo Aciturri ha comprado a
través de CASA la materia prima
a un proveedor estadounidense y
ha subcontratado a otra empresa
en el mismo pais los trabajos de
mecanizado y el suministro de los
perfiles de titanio. Este modelo de
trabajo ha planteado desde el
comienzo un serio problema de
retrasos en el suministro de los
perfiles mecanizados, retrasos que
generaban desajustes importantes

en la organizacion del montaje en
Castle Aero y dificultaban el
cumplimiento de los plazos de
entrega al cliente.

Con el propdsito de mejorar
el servicio y agilizar el suministro
de este material, CASA y Aciturri
han alcanzado un acuerdo por el
que el Grupo comprara
directamente la materia prima en
EE.UU. al proveedor original,
SPASA se hara cargo de los
trabajos de mecanizado, y CASTLE
AERO asumira las tareas de
anodizado sulfdrico y pintura de
los perfiles de titanio necesarios
para el montaje de la zona 2 de
la Belly.

Al mismo tiempo, el Grupo
se convierte en suministrador de
CASA de perfiles de titanio
mecanizados, tratados y pintados
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para los trabajos que esta empresa
lleva a cabo en otras zonas de la
Belly Fairing. El proceso de
industrializacion para realizar
internamente este trabajo ya esta
finalizado e INDEX ha cerrado el
disefio de los 2 utillajes necesarios
para el mecanizado de cada una
de las 54 referencias de los
perfiles.

El acuerdo CASA-Grupo
Aciturri elimina para ambas firmas
el cuello de botella que provocaban
en el montaje los retrasos en el
suministro de perfiles de titanio,
al mismo tiempo que representa
un paso adelante para el Grupo
en la subcontratacion de la "Belly
fairing" y la entrada de un nuevo
trabajo de mecanizado que sera
especialmente importante cuando
el programa A380 alcance su
maxima cadencia.



INDEX disena su primera

pieza de vuelo para

INDEX Servicios de Ingenieria
ultima los trabajos de disefio del
"Ground Contact Plate", una de
las piezas que integra el
sistema de la rampa de
carga del A400M y que
sera la primera pieza de
vuelo disefiada, calculada
y fabricada integramente
en Grupo Aciturri.

Se trata de un
estabilizador antivuelco
que reposa directamente
sobre el suelo para
contrarrestar los esfuerzos
que se producen al
introducir mercancia en el
avion a través de la
rampa. La parte que
desarrolla INDEX es el
plato que esta en contacto
directo con el suelo.

Hasta el momento
INDEX habia tenido la
oportunidad de asumir el
disefio de equipos de tierra pero
no de piezas de vuelo. La
adjudicacién del "Ground Contact
Plate" supone un hito importante

en la historia del Grupo y un salto
cualitativo en la oferta que plantea
a sus clientes.

La principal dificultad de este
desarrollo esta en la reduccién del
peso del equipo al maximo para
cumplir con las solicitaciones de

Index finalizara
en octubre el
disefio de su
primera pieza
de vuelo

el AAOOM

esfuerzos demandadas en las

especificaciones técnicas. El equipo

de INDEX cuenta con el apoyo de
ingenieria de Castle Aero,
especialmente en la
seleccion de materiales,
tratamientos superficiales,
comerciales, etc.

ElI Grupo ya ha
entregado a la compafiia
cliente, CESA, 6 prototipos
para que proceda al
desarrollo de la bateria de
ensayos y pruebas de
validacion y certificacién
necesarias.

A mediados de octubre
habra finalizado la ultima
fase de disefo y el Grupo
contara con la autoriza-
ciéon para comenzar la
produccién en serie del
equipo. En esa tarea
CASTLE AERO asumira la
gestion de la fabricacion

y los tratamientos finales y las
UGV s de Revolucién y Prismatica
se ocuparan de las tareas de
mecanizado.

Seleccion de personal
para Fabricacion Mecanica

Grupo Aciturri pone en marcha
un proceso de seleccién con el
objetivo de cubrir nuevos puestos
de trabajo en el area de
fabricacién mecanica. La compafiia
valorara la experiencia y formacion
de los candidatos, pero no
deshechara las candidaturas de
quienes no hayan trabajado
anteriormente o no tengan
titulacién.

En colaboracién con el Instituto
Técnico Industrial, el Grupo
impartird gratuitamente a las
personas seleccionadas un curso
de Procesos de Fabricacion
Mecéanica de tres meses de
duracién. El alumnado recibird
nociones teodricas, pero se trata

de un curso practico en el que
aprenderan a realizar las
diferentes actividades en la misma
empresa.

Aciturri pone en marcha este
plan de formacién con
compromiso de contratacion, lo
que significa que las personas que
superen con éxito el periodo de
formacion se incorporaran al area
de produccién de Grupo Aciturri.

Las personas interesadas
pueden enviar su C.V. a la
direccién de correo electrdénico
rrhh@grupoaciturri.comy obtener
mas informacién en el teléfono
945 33 70 30 (extensiones 3111
y 3112).
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EADS CASA adjudica a Grupo
Aciturri dos nuevos contratos

CASA adjudica a Grupo Aciturri dos nuevos pedidos: la bancada de los C-

295 y CN-235 y la fabricacion de depdsitos de combustible deshechables para

el Eurofighter. La asignacidén de estos trabajos supone la incorporacion al

Grupo de nuevas tecnologias relacionadas con la soldadura especializada en

el sector aeronautico y personal homologado en este tipo de procesos.

A la izquierda, Eurofighter equipado con los depdsitos que fabricara el Grupo (marcados en naranja).
A la derecha, el C-295, uno de los aviones que integrardn la bancada asignada a Grupo Aciturri

EADS CASA ha adjudicado
recientemente a Grupo Aciturri la
fabricacion de la bancada de motor
de los C-295 y CN-235 y del
depdsito auxiliar desechable de
combustible del EFA (Euro Fighter
Aircraft), conocido actualmente
como Typhoon.

La bancada de los modelos C-
295 y CN-235 es una estructura
tubular de aproximadamente
1500x1000x1000 cm. cuya
funcion es sustentar el motor del
avién y que supondra fundamen-
talmente trabajos de conformado
y soldadura de tubo.

El trabajo asignado en el EFA
es la fabricacion de depdsitos
desechables, tanques de
combustible auxiliares que estos
aviones utilizan para extender su
autonomia y de los que pueden
desprenderse en vuelo para

mejorar sus condiciones
aerodinamicas. El conformado de
piezas de chapa y los diferentes
procesos de soldadura para la
fabricacion de este depdsito se
llevaran a cabo en CASTLE AERO,
mientras que en SPASA asumiran
el mecanizado de las piezas
necesarias para equiparlo.

La bancada de los C-295 y CN-
235 cuenta con una prevision de
12 entregas al afio, mientras que
las del depdsito alcanzan las 170
en el mismo periodo.

Hasta ahora ambos elementos
se producian en las instalaciones
de EADS CASA en Sevilla. El
contrato suscrito por Grupo Aciturri
incluye ademas de la adjudicacion
de la bancada y el depdsito, la
compra de parte de la maquinaria
que CASA empleaba para su
fabricacion.
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La entrada de estos nuevos
trabajos es especialmente
importante para Grupo Aciturri
puesto que supone la
incorporacion de nuevas
tecnologias relacionadas con la
soldadura especializada en el
sector aeronautico y la inspeccion
de la misma mediante liquidos
penetrantes, particulas magnéticas
o rayos X.

Los nuevos contratos suponen
ademas la incorporacién de
personal homologado vy
especializado en este tipo de
procesos.

Actualmente el Grupo trabaja
en la transferencia y compra de
los equipos necesarios, seleccion
de personal especializado vy
consecucion de certificaciones con
el objetivo de comenzar a fabricar
a comienzos de 2008.



Geovanny
Vintimilla

Mora

UGV de Revolucion
MECANIZADOS GINES

Geovanny se ha incorporado a la UGV de
Revolucidon de Mecanizados Ginés en la primera
semana de septiembre. Compagina tareas de
ajuste y empaquetado de piezas. Anteriomente
ha trabajado en una empresa maderera.

Ramon

Fra

Rubio

UGV de Revolucion
MECANIZADOS GINES

Ramon se ha incorporado a la UGV de Revolucion
como responsable de Calidad. Es Técnico Superior
en Delineacion Industrial y previamente ha trabajado
en el departamento de calidad de distintas empresas
y sectores.

Marta

Pozo

Pino

Montaje Seguidores

envez

INDEX

Marta trabaja en la seccién de montaje de
seguidores solares de INDEX desde el mes de julio.
Se hace cargo del manejo de la griia y colabora en
otras tareas. Anteriormente ha trabajado como
operaria de sierra en una empresa de rejillas.

José Manuel
Otero
Garcia

INDEX

José Manuel es Ingeniero Técnico por la
Universidad del Pais Vasco. Desde primeros de
septiembre realiza en Index labores de disefio eléctrico
y programacion, areas en las que cuenta con varios
afios de experiencia en distintas firmas.

p N
E

Desde el pasado mes de julio Jonatan se hace
cargo de la recepciéon en el almacén de CASTLE
AERO. Es titulado en Grado Superior de Desarrollo
de Aplicaciones Informaticas y su experiencia laboral
es como peodn en distintas empresas.

A

James ha desempefiado varios trabajos
relacionados con la carpinteria y la fundicidon de
aluminio. Desde su incorporacion a Grupo Aciturri
en el mes de julio trabaja en el montaje de los
seguidores solares de INDEX.

Jonatan

del Campo
Brana
Almacén
CASTLE AERO

James Stivet
Castaneda
Avendaio

Montaje Seguidores
INDEX
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